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HA
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6535

Komple Sert Metal Çapak Alma Matkabı
Pah Kırma, Havşalama

Komple Sert Metal, Kenar Küresel Uçlu Freze
Ters Radyüs / Köşe Radyüs

Kullanım Yeri: İş parçası kenarlarında 
pah kırma ve çapak alma aynı şekilde
kontur işleri için çok uygun.
Özel dönme açılı, yumuşak kesimli

Profil bozulmaksızın düz kanallı işleme
Tolerans: R = ±0.01 
Kullanım Yeri: Kenarların ve konturların
yuvarlatılması veya çapakların alınmasında

Sipariş 
Kodu

D
d11

L2
d11

L1
mm

d1
mm

L
mm

d
h6

Z
Ağız

KR 3200 045 010 4.5 1 15 3 50 6 6

KR 3200 075 015
7.5

1.5
15 4 50 6 6

KR 3200 075 020 2

KR 3200 105 020

10.5

2

15 5 50 6 6KR 3200 105 025 2.5

KR 3200 105 035 3

KR 3200 135 030
13.5

3
20 8 56 10 8

KR 3200 135 040 4

KR 3200 165 030

16.5

3

20 10 56 12 8KR 3200 165 040 4

KR 3200 165 050 5

KR 3200 195 030

19.5

3

20 12 56 14 10KR 3200 195 040 4

KR 3200 195 050 5

KR 3200 225 040

22.5

4

20 12 63 14 10KR 3200 225 050 5

KR 3200 225 060 6

KR 3200 255 050

25.5

5

20 14 63 16 10
KR 3200 255 060 6

KR 3200 255 070 7

KR 3200 255 080 8

KR 3200 285 050

28.5

5

20 16 63 18 10
KR 3200 285 060 6

KR 3200 285 070 7

KR 3200 285 080 8

Sipariş 
Kodu

d1
h6

L2
mm

L1
mm

d2
h6 Açı

Z
Ağız

KR 3500 09 0040 4 9 51 6

900

4

KR 3500 09 0060 6 15 58 6 4

KR 3500 09  0080 8 15 64 8 5

KR 3500 09  0100 10 21 73 10 6

KR 3500 09  0120 12 25 82 12 6

Sipariş 
Kodu

d1
h6

L2
mm

L1
mm

d2
h6 R Z

Ağız

KR 3600 050 4.5 7 58 6 0.5
3

KR 3600 075 4.5 7 58 6 0.75
KR 3600 100 6 10 64 8 1

4

KR 3600 150 5 10 64 8 1.5
KR 3600 200 5.5 12 73 10 2
KR 3600 250 3.5 12 73 10 2.5
KR 3600 300 3.5 14 82 12 3
KR 3600 400 5.5 16 82 14 4
KR 3600 500 6 20 93 16 5
KR 3600 600 8 20 105 20 6

d1

L2

L1

d2

Karbür Pah Kırma Frezesi 900  - HRC 55 / Temak

Karbür Köşe Yuvarlama Frezesi - HRC 55  DIN 6535
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GR.3

GR.3

GR.5

GR.5

GR.6

GR.6

GR.8

GR.8

GR.9

GR.9

GR.10

GR.10

GR.15

GR.15

GR.4

GR.4

UMG

UMG

Carbide

Carbide

L1

L2

d1 R

d2

 Komple Sert Metal Kontur  / “T” Kanal Frezeler

Kompe Sert Metal, Yüksek Performans 
Elmas “T” Kanal Frezesi, Hassas / Rijit Takım
Çevresel Kesen,Çapraz Dişli, Yan Yüzeyler Boşa Taşlanmıştır ve Böylece 
İş Parçası Kanalında Sıkışıp Kalmaz, Özel İşlem Görmüş Yüzey 
DIN 6888'e göre Disk Yayları Kanallarının veya Küçük Yarıkları 
İşlemede;  Rijit Spindle - Bilyalı Pens Bağlama - Hassas İşleme 

TİALN 55
HRC

Z6 Z8 Z10

Form
HA
DIN
6535

GTH
C u t t i n g   T o o l s

UMG
Carbide

D

L2

L1
L

dd1

DIN
850
D / FKaplama

Tip
N

Tip
NF

P P H H M K N SGR.3 GR.5 GR.6 GR.8 GR.9 GR.10 GR.15GR.4




